¢ Proceso de fabricacion automatizado de acuerdo a normas europeas.
¢ Concreto de alta resistencia deacuerdo a la norma europea.

* Cuatro brazos de 8 cm de ancho.

*Ranuras de 20 mm.

*Slat de 10 cm de espesor.

* Doble parrilla de refuerzo con varilla de alto grado.

* Mayor porcentaje de ranuras respecto al slat convencional.

e Facil de maniobrar e instalar.

MACC0012 2'3” 0.40 x 0.68

MACC0032 3 0.40 x 0.90 58

MACC0013 4'2-1/2” 0.40 x 1.28 79

MACC0033 5' 0.40 x 1.52 94

MACC0027 6'1-1/2” 0.40 x 1.87 115
MACC0034 7 0.40x2.11 130
MACC0015 8' 0.40 x 2.44 151
MACC0016 8'10” 0.40 x 2.70 177
MACC0008 10' 0.40 x 3.05 189

 Concreto de alta resistencia, dando
mayor resistencia al desgate.

*Ranuras de 25 mm.

*Slat de 10 cm de espesor.

*Siete brazos de 15 cm de ancho.

MACC0010 4'x5' 1.22 x1.52
MACC0009 4'x8' 1.22x2.43 457
MACC0006 4'x 10' 1.22 x 3.05 550
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SLAT d?b SISTEMA DE ANCLAJE
LOCK H
i *Perno y arandela de acero inox.
i *Dimensiones de 3/8" x 4”.
# PARTE !
T-BOLT TORNILLOENT
ACERO INOXIDABLE
« Fabricacion en acero inoxidable.
# PARTE *Dimensiones de 3/8" x 6”.
40394 — S
T-BOLT TORNILLOENT
GALVANIZADO
* Acabado galvanizado.
# PARTE «Dimensiones de 3/8” x 6”.
40394 -G
— s
* Mortero de cemento puro.
*Se fijaen 30 min.a 21° C.
e Cobertura de 2.3 m2 por cada 24.9 LB.
CON - KORITE
PLUS 60 LB
# PARTE
KB0100
CON - KORITE
PLUS 10 LB
# PARTE
KB0100 - 10
CON - KORITE
XTRA55LB
# PARTE
KBO061

*PARA FABRICACION ESPECIAL,
FAVOR DE COMUNICARSE CON SU VENDEDOR.



